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VSeobecné pokyny
A VYSTRAHA

Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

» Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména
bezpecnostni a vystrazné pokyny!

» Dodrzuijte predpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

* Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

* Bezpecénostni a vystrazné Stitky na pfistroji informuji o moznych nebezpedich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

» P¥istroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a muze byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

* Technické zmény podminéné dalSim vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k riznému
chovani pfi svarovani.

IlllJl Prectéte si navod k obsluze!

=35> S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikim v misté a ucelu pouZiti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na ¢islo +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejct najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv
dalSi ru€eni jakéhokoliv druhu je vyslovné vylouceno. Toto vylou€eni ru€eni je uzivatelem
uznano pfi uvadéni zafizeni do provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé
pristroje nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace muze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni
osob. Proto nepfejimame Zadnou odpovédnost a ru€eni za ztraty, Skody nebo naklady, které
plynou z chybné instalace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi
jakymkoli zplsobem souviseiji.

© EWM AG
Dr. Gilinter-Henle-Stral3e 8
D-56271 Mindersbach

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.
Rozmnozovani, i astecné, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, presto zustavaji
vyhrazeny zmény, chyby a omyly.
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ev\;h‘) Pro Vasi bezpeénost
Pokyny k pouZzivani tohoto navodu k obsluze

2 Pro Vasi bezpeénost
2.1  Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze
2.1.1 Souhrnna dokumentace

=5 Tento navod k obsluze je soucasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni
s dokumentem ,,Bezpecnostni predpisy*!
Prectéte si a Fid'te se dokumenty vSech systémovych komponent!

Obrazek 2-1
Poz. [Dokumentace
A.1 | Bezpecnostni pfedpisy
A.2 | Proudovy zdroj
A.3 |Drzak elektrody / svafovaci hofak
A.4 |Délkovy ovladag
A Souhrnna dokumentace
099-002129-EW512 5
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Pro Vasi bezpecnost ev\;}r)
Vysvétleni symbold

2.2  Vysvétleni symbolu

Symbol |Popis Popis

Technické zvlastnosti, které musi mit
uzivatel na zreteli.

Stisknout a uvolnit/klepnout/tladitka

Uvolnit

Pristroj zapnout Stisknout a pfidrzet

1S5
Pfistroj vypnout

Zapnout

Nespravné Otocit

Ciselna hodnota — nastavitelna

NEE I E S

PFistup k nabidce Kontrolka sviti zelené

,

2

A S

Navigace v nabidce Kontrolka blika zelené

Q™
pravné
-
-

[ ] LJ
[ ] [ ]
® ° ®
Opusténi nabidky A, [Kontrolka sviti Cervené
- . -
( \ |£nézornéni Casu (pfiklad: e * ¢ |Kontrolka blika ¢ervené
= ¢ o | vyCkat/aktivovat po dobu 4 s) * ®
x 4s > ®e®
—y/A— | PferuSeni v zobrazeni nabidky
(moznost dalSich nastaveni)
% Nastroj neni zapotfebi/nepouzivat
ﬂ) Nastroj je zapotfebi/pouzivat
6 099-002129-EW512
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ev\;h‘) Pro Vasi bezpeénost
VSeobecné

2.3 VsSeobecné
> Povinnosti provozovatele!

P¥i provozu zafizeni je nutno dodrzovat pfislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

e Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG)89/391/EHS k realizaci opatfeni ke zlepSeni
bezpecénosti a ochrany zdravi zaméstnancu pfri praci i prislusné samostatné smérnice.

¢ Predevsim smérnice (89/655/EWG) 89/655/EHS 0 minimalnich predpisech pro bezpeénost a
ochranu zdravi pFi praci a o pouzZivani ochrannych pomicek zaméstnanci pFi praci.

* Predpisy pro bezpecnost prdace a prevenci nehod pfislusné zemé.

« Instalace a pouZivani pfistroje dle |EC 60974 CSN EN 60974-9.

» Uzivatel musi byt v pravidelnych intervalech Skolen o bezpecnosti préace.

* Pravidelnd kontrola pristroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-4.

> V pripadé sSkod zptisobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

e Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplirnky (proudové zdroje, svarovaci horaky,
drzaky elektrod, dalkové ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naseho doddvaného
sortimentu!

¢ Komponentu pfislusenstvi pfipojte k odpovidajici pFipojné zasuvce pouze pfi vypnutém
svarecim pristroji a zajistéte ji.

= Pozadavky pro pfipojeni k vefejné napdjeci siti

Pristroje s vysokym vykonem mohou mnozZstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu

sité. U nékterych typu pristroju proto mohou platit omezeni v oblasti pFipojeni nebo poZadavky na

maximalni moZnou impedanci nebo na minimalni kapacitu napdjeni v rozhrani s verejnou siti

(spolecny pripojovaci bod PCC). | zde upozorriujeme na technické udaje pristroju. Vtomto

pripadé odpovida provozovatel nebo uZivatel pfistroje za zjiSténi moznosti pripojeni a pFipojeni

pfistroje po pripadné konzultaci s provozovatelem sité.
099-002129-EW512 7

11.05.2017



Pouziti k uréenému ucelu ev\;"r)
Souvisejici platné podklady

3 Pouziti k uréenému ucelu
A VYSTRAHA
Nebezpedi v disledku netcelového pouziti!
§ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti
v prumyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém
§titku. V pripadé netucelového pouziti mGze od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby,
zvirata a vécné Skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se neprejima zadné ruceni!
» Pristroj pouzivat vyhradné ucelové a pouc¢enym, odbornym personalem!
* Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!
Pfistroj pro obloukové svafovani ke svafovani stejnosmérnym proudem MMA a s dal$i metodou
svarovani stejnosmérnym proudem WIG s Liftarc (dotykovym zazehnutim).
3.1 Souvisejici platné podklady
3.1.1 Zaruka
= Dalsi informace jsou uvedeny v priloZzené brozure ,,Warranty registration* a v nasich informacich
tykajicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!
3.1.2 Prohlaseni o shodé
c Oznaceny pristroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim ES:
» Smeérnice nizkého napéti (LVD)
» Smérnice elektromagnetické kompatibility (EMC)
» Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihlt k ,,zafizeni pro obloukové
svafovani — kontrola a zkouseni v provozu“ anebo nepovolenych modifikaci, které nejsou vyslovné
autorizovany spole¢nosti EWM, zanika platnost tohoto prohlaseni. Ke kazdému vyrobku je pfiloZzeno
originalni specifické prohladeni o shodé.
3.1.3 Svarovani v prostredi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem
Pristroje odpovidaji EU normam IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 a jsou konstruovany pro
S prostredi se zvySenym elektrickym nebezpecim.
3.1.4 Kalibrace /validace
Timto potvrzujeme, Ze tento pfistroj byl pfezkousen v souladu s platnymi normami IEC/EN 60974,
ISO/EN 17662, EN 50504 pomoci kalibrovanych méficich prostfedkl a dodrzuje dovolené tolerance.
Doporuceny interval kalibrace: 12 mésicu
8 099-002129-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled

Celni pohled

4 Popis pfristroje - rychly prehled

w

4.1 Celni pohled

Obréazek 4-1
Pol. |Symbol |Popis
1 Prepravni pas > viz kapitola 5.1.4
2 Rizeni zafizeni > viz kapitola 4.3
3 Ochranné vicko
4 Zasuvka, svarovaci proud ,,+“

* Ruéni svafovani: Pfipoj drzaku elektrody resp. zemniciho kabelu obrobku
»  WIG: Pfipojeni zemniciho kabelu obrobku

Vystupni otvory chladiciho vzduchu

o |0

Zasuvka, svarovaci proud ,,-“
* Ruéni svafovani elektrodou: Pfipoj drzaku elektrody resp. zemniciho kabelu
» Svarovani WIG: Pfipoj kabelu pro svafovaci proud hofaku WIG

099-002129-EW512
11.05.2017



Popis pristroje - rychly prehled ev\;}r)

Zadni pohled

4.2  Zadni pohled

Obrazek 4-2

Pol. |Symbol |Popis

1 Hlavni vypina¢, Pristroj zapnut/vypnut

2 Vstupni otvory chladiciho vzduchu

3 Sitovy privodni kabel > viz kapitola 5.1.6

4.3  Rizeni pFistroje — Ovladaci prvky
Oblasti nastaveni hodnot parametr( jsou shrnuty v kapitole Prehled parametr(i > viz kapitola 11.1.

"
=~ Wz
%

Obrazek 4-3

099-002129-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

Pol. |Symbol [Popis

1 I!- Signalni Zzarovka Nadmérna teplota
Termostaty ve vykonové &asti pfi nadmérné teploté vykonovou &ast odpoji a rozsviti se
kontrolka nadmérné teploty. Po ochlazeni Ize bez dalSich opatfeni dale svafovat.

2 |.| Signélni svitidlo pro hromadnou poruchu
Chybova hlaseni > viz kapitola 7

3 VRD |Kontrolka zafizeni k snizeni napéti (VRD)
Kontrolka VRD sviti, pokud spravné funguje zafizeni k snizeni napéti a vystupni napéti
je redukovano na hodnoty stanovené podle pfislusné normy > viz kapitola 5.7. Zafizeni
k snizeni napéti je aktivni vyhradné u pfistroji ve varianté s doplfikem (VRD).

AMP% | Signalni zarovka proudu horkého startu
sec Signalni zarovka horkého startu
v Tlacitko Pulsni svafovani/rezim Gspory energie

MMA ----- pulsni svafovani > viz kapitola 5.3.6
WIG ------ pulsni svafovani > viz kapitola 5.4.6
Po stisknuti a podrZeni na 2 s pfejde pfistroj do rezimu uspory energie. K reaktivaci
staci stisknuti libovolného ovladaciho prvku > viz kapitola 5.6.

7 O‘ Ovladaci knoflik

l’,' Centralni ovladaci knoflik k ovladani otacenim a stisknutim > viz kapitola 5.2.

8 ] gpélové pfipojna zdirka
Ridici vedeni dalkového ovladacge

9 v Tlacitko Metody svarovani
MMA ------ Ruc¢ni svafovani obalenou elektrodou
o p— Ruéni svafovani obalenou elektrodou (charakteristika Cel)
TG -------- Svarovani WIG

10 AMP [Hlavni proud
I min az | max (kroky po 1 A)

11 g B g Zobrazeni svarovacich dat (tfimistné)
Zobrazeni parametrd svarovani a jejich hodnot > viz kapitola 5.2.1

12 A Kontrolka jednotky svarovaciho proudu
Sviti, jestlize jsou zobrazeny svarovaci proudy.

13 | @ |Kontrolka Rizeni pfistupu aktivni

Kontrolka sviti s aktivnim Fizenim pfistupu v Fizeni pfistroje > viz kapitola 5.8.

099-002129-EW512
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Konstrukce a funkce ev\;h‘)
Pteprava a instalace

5 Konstrukce a funkce
A VYSTRAHA

Nebezpedi poranéni elektfinou!
e Dotknuti se vodivych ¢asti, napf. zdifek pro svarovaci proud, mize byt Zivotu
nebezpecné!
+ Méjte na zfeteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k pouziti!
» Pristroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o
zachazeni s obloukovymi svarecimi pfistroji.
» Spojovaci a svafovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svafovaci hofaky, zemnici kabely,
rozhrani) pfipojujte pouze k vypnutému pfistroji!

5.1 Preprava a instalace
A VYSTRAHA

X Nebezpecdi urazu nasledkem nespravné prepravy pristroja, se kterymi nelze manipulovat

pomoci jefabu!

Manipulace pomoci jefabu a zavé$eni pristroje je zakazano! Pfistroj miize spadnout a
zranit osoby! Rukojeti, popruhy nebo drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni prepravé!
» Pfistroj neni uréen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!

= PFistroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!
Provoz v neschvalenych polohdach mizZe zputsobit poskozeni pristroje.
* Preprava a provoz vyhradné ve vzprimené poloze!

> V dusledku neodborného pfipojeni se mohou poskodit komponenty pFislusenstvi a proudovy
zdroj!
* Komponentu prislusenstvi pripojit a zajistit pouze pfi vypnutém pristroji k odpovidajici
zasuvce.
* Podrobné popisy prislusné komponenty prislusenstvi najdete v navodu k pouziti!
* Komponenty pfislusenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

5.1.1 Chlazeni pristroje

Nedostatecné vétrani vede k poklesu vykonu a poskozeni pfistroje.
* Dodrzujte okolni podminky!
e Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!
* Dodrzte minimalni vzdalenost 0,5 m od prekazek!

5.1.2 Vedeni obrobku, vSeobecné

A POZOR
Nebezpeci popaleni neodbornym pripojenim svarovaciho proudu!

SSS Kvili nezajisténym zastrékam svarovaciho proudu (pFipojeni pFistroje) nebo znecisténi
u pripojeni obrobku (barva, koroze) se mohou tato spojovaci mista a vedeni zahfivat a
pfi dotyku zpUsobit popaleniny!
+ Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkouSejte a pfipadné je zajistéte otoCenim

doprava.
» Misto pfipojeni obrobku pofadné vycistéte a bezpe€né upevnéte! Konstrukéni ¢asti obrobku

nepouzivat jako zpé&tné vedeni svafovaciho proudu!

099-002129-EW512
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5.1.3 Okolni podminky

=  Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostatecné nosném
arovném podkladu!

* Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostatecné osvétleni
pracovisté.
* VZdy musi byt zajisténa bezpeéna obsluha pfistroje.

1= Neobvykle velké mnoZstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek miZe pfFistroj poskodit.
e Zabrarnite vzniku velkého mnoZstvi koure, pary, olejové mlhy a prachu po brouseni!
* Zabrante pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (morfsky vzduch)!

5.1.3.1 Zaprovozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -25°Caz+40°C
relativni vlhkost vzduchu:
* do 50 % pfii 40 °C
* do 90 % pfii 20 °C
5.1.3.2 Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -30°Caz+70°C
Relativni vihkost vzduchu
* do 90 % pfi 20 °C
5.1.4 Nastaveni délky prepravniho pasu

p=5> Jako priklad pro nastaveni je na obrazku zndazornéno prodluzovani pasu. Pro zkraceni je tfeba
popruhové smycky provléknout opacnym smérem.

Obréazek 5-1

5.1.5 Pokyny k instalaci vedeni svarovaciho proudu

5> Pouzijte pro kazdy svareci pFistroj vlastni zemnici kabel k obrobku!

NN N NN
S= S=
O O
Obrazek 5-2
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1=  Vedeni svafovaciho proudu, svazky hadic svafovacich horaki a svazky propojovacich hadic
uplné odvirite. Zabrarite vzniku smycek!

= Kabely nesméji byt zasadné delSinez je nutné.

=  Prebytecnou délku kabelt pokladejte do obloukd.

© 1O

Obréazek 5-3

5.1.5.1 Bludné svaiovaci proudy

A VYSTRAHA

e Nebezpeci poranéni bludnymi svarovacimi proudy!

Bludné svarovaci proudy mohou poskodit ochranné vodice, pristroje a elektricka

zafizeni, zpusobit prehfivani sou¢asti a nasledné vyvolat pozar.

» Pravidelné kontrolujte utazeni vSech kontaktl svafovaciho proudu a elektricky perfektni
pfipojeni.

* V3echny elektricky vodivé soucasti proudového zdroje, jako jsou kryt, vozik, jefabovy ram,
instalujte, upevnéte nebo zavéste tak, aby byly elektricky izolované!

* Nepokladejte na proudové zdroje, voziky, jefabové ramy apod. elektrické provozni
prostfedky, jako jsou vrtacky, uhlové brusky apod., bez elektrické izolace!

» Odkladejte svafovaci hofaky a drzaky elektrod pokud je nepouzivate vzdy tak, aby byly
elektricky izolované!

Obrazek 5-4
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5.1.6

Pripojeni na sit’

A NEBEZPECI

e Nebezpedi pfi nespravném pfipojeni na sit’!

Nespravné pfipojeni na sit' mlize mit za nasledek trazy osob nebo vznik hmotnych

Skod!

» Pristroj pfipojujte vyhradné k zasuvce s predpisové pfipojenym ochrannym vodi¢em.

» Sitové napéti uvedené na vykonovém stitku musi souhlasit s napajecim napétim.

+ Je-li tfeba pfipojit novou sitovou zastrCku, smi tuto instalaci provést vyhradné kvalifikovany
elektrikar podle zakonu a predpisl platnych v zemi pouziti!

+ Kvalifikovany elektrikaf musi pravidelné provadét kontroly sitovych zastréek, zasuvek a
pfivodnich kabel(!

» V generatorovém chodu je nezbytné provést uzemnéni generatoru v souladu s ndvodem
k obsluze. Vytvorena sit musi byt vhodna k provozu pfistroji podle tfidy ochrany I.

5.1.6.1 Druh sité

=  Pristroj smite pripojit a provozovat vyhradné na jednofazovém 2vodi¢ovém systému

5.2
5.2.1

5.2.2

5.2.3

5.24

5.2.5

s uzemnénym neutralnim vodi¢em.

- L
N
¢— 00—
PE
— 00—
- Obrazek 5-5
Legenda
Pol. Oznaceni RozliSovaci barva
L Vnéjsi vodi¢ hnéda
N Neutralni vodi¢ modra
PE Ochranny vodi¢ zelenozluty

+ Zastréte sitovou zastréku vypnutého pfistroje do pfislusné zasuvky.

Obsluha ridici jednotky pristroje

Displej pristroje

Po zapnuti pristroje nebo ukon&eni nastavovani prejde fidici jednotka pfistroje k zakladnimu zobrazeni.
To znamena, ze se prevezmou dfive zvolena nastaveni (pfipadné se zobrazi kontrolkami) a pozadovana
hodnota intenzity proudu (A) se zobrazi na displeji se svafovacimi daty.

Nastaveni svarovaciho vykonu

Nastaveni svafovaciho vykonu se provadi pomoci ovladaciho knofliku. Navic |ze upravovat parametry v
prabéhu funkce nebo nastaveni v riznych nabidkach pfistroje.

Nastaveni parametri svarovani v priibéhu funkce

Parametr svafovani se v prabéhu funkce nastavi kratkym stisknutim ovladaciho knofliku (navigace k
parametru) a nasledovnym oto¢enim knofliku (nastaveni parametru).

Nastaveni rozSifrenych parametra svarovani (nabidka Expert)

V nabidce Expert jsou ulozeny funkce a parametry, které nelze nastavit pfimo pomoci fizeni pfistroje
resp. jejichz pravidelné nastavovani neni tfeba. PocCet a zobrazeni téchto parametri se provadi v
zavislosti na dfive zvoleném procesu svarovani resp. na zvolenych funkcich.

Zména zakladniho nastaveni (nabidka konfigurace pristroje)

V nabidce konfigurace pfistroje Ize upravovat zakladni funkce svafovaciho systému. Nastaveni by méli
zasadné meénit jen zkuSeni uzivatelé > viz kapitola 5.9.
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5.3  Ruéni svarovani elektrodou
5.3.1 Pripoj drzaku elektrody a kabelu pro uzemnéni obrobku

A POZOR

Nebezpedi skfipnuti a popaleni!

y

3 Pii vyméné tycové elektrody hrozi nebezpeci pohmozdéni a popaleni!

+ PouzZivejte vhodné, suché ochranné rukavice.

» K odstranéni pouzitych ty€ovych elektrod nebo k posouvani svafovanych obrobku
pouzivejte izolované klesté.

Obrazek 5-6

Pol. |Symbol |Popis
Obrobek nebo obrabény predmét

Pripojovaci zdirka, svarovaci proud "+"
PFipojka drzaku elektrody resp. zemniciho kabelu obrobku
Drzak elektrod

|47

Pripojovaci zasuvka - Svarovaci proud ,,-“
Pfipojeni vedeni obrobku pfip. vedeni drzaku elektrody

Polarita se Fidi dle udaje vyrobce elektrod na obalu.

+  Kabelovou zastréku drzaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,*+ “ nebo ,- “ a zajistéte otoenim
doprava.

+ Kabelovou z&stréku drzaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,+ “ nebo ,- “ a zajistéte otoenim
doprava.

5.3.2 Volba svarovaciho ukolu

Obrazek 5-7

099-002129-EW512
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Typ Typ elektrody
R rutilovi

RB rutilova bazicka
B bazicka

RC rutilova celul6zova
C celulézova

5.3.3 Arcforce

Arcforce zabranuje béhem svarovani zvySovanim proudu pfipékani elektrody v taveniné. To usnadriuje
zejména svarovani typy elektrod odtavujicich se s velkymi kapkami pfi nizké intenzité proudu s kratkymi
oblouky.

1=  Nastaveni parametrd > viz kapitola 5.3.7.

5.3.4 Horky start
Funkce horkého startu zlepSi zapaleni svafovaciho oblouku.

Po Skrtnuti elektrodou se zapéli svafovaci oblouk se zvySenym horkym startovacim proudem a po
uplynuti doby horkého startu klesne na nastaveny hlavni proud.

14 .. A= proud pro horky start
B= doba horkého startu
C= hlavni proud
l & | = proud
| * >t t= Cas

|

Obrazek 5-8

5.3.5 Antistick

Us Antistick zabranuje vychladnuti elektrody.

Pokud by se elektroda méla i pfes Arcforce zafizeni pfipékat,
pfepne pfistroj automaticky b&éhem cca. 1 sec na minimalni proud,
¢imz je zamezeno vychladnuti elektrody. Zkontrolujte nastaveni
svarovaciho proudu a zkorigujte je pro svafovaci Glohu!

Antistick

Obréazek 5-9
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5.3.6

Pulsovani priimérné hodnoty

PFi pulsovani primérné hodnoty periodicky probiha pfepinani mezi dvéma proudy, pfiCemz je tfeba zadat
pramérnou hodnotu proudu (AMP), pulsni proud (Ipuls), vyvazeni (BAL)) a frekvenci (FrE]). Rozhodujici je
nastavena priimérna hodnota proudu v ampérech, pulsni proud (Ipuls) se procentualné k primérné
hodnoté proudu (AMP) zada pomoci parametru 'PL). Proud v dobé mezi impulsy (IPP) nemusi byt
nastavovan. Tato hodnota se vypocita ovladanim pfistroje, tim je zachovana priimérna hodnota

svafovaciho proudu (AMP).

A,
IpUlS - — e oo - - - —— - oo
>100%
AMP -p------ e
IPP e e—— -

x Tpuls Tpuls
Obrazek 5-10

AMP = hlavni proud; nap¥. 100 A

IPL = pulzni proud = IP1 x AMP; napf. 170 % x 100 A=170 A

IPP = proud v dobé mezi impulzy

Tpuls = doba cyklu impulzu = 1/FrE; napf. 1/1Hz=1s

bAL = vyvazeni

Volba

Obrazek 5-11

1=  Nastaveni parametrd > viz kapitola 5.3.7.

t/s
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5.3.7 Expertni menu (ruéni svarovani elektrodou)

V nabidce Expert jsou uloZzeny nastavitelné parametry, u nichZ neni potfebné pravidelné nastavovani.
Pocet zobrazenych parametrl miize byt omezen napf. deaktivovanou funkci.

Oblasti nastaveni hodnot parametra jsou shrnuty v kapitole Pfehled parametr( > viz kapitola 11.1.

Obrazek 5-12

Indikace Nastaveni / Volba

R Korekce Arcforce
I"C] |. Zvsgeni hodnoty > tvrdsi elektricky oblouk
* Snizeni hodnoty > mék¢i elektricky oblouk

F,_ E Pulsni frekvence

b lql'_ Vyvazenost pulsu

Pulsni proud > viz kapitola 5.3.6
I PL p :

! ,5P Omezeni délky elektrického oblouku > viz kapitola 5.5
UJdl) (ead-— funkce aktivni
------- funkce vypnuta
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54 TIG svarovani

5.4.1 Pripojeni svarovaciho horaku WIG s otoénym plynovym ventilem
Svafovaci hofak pfipravte v souladu se svarfovaci ulohou (viz Navod k pouziti hofaku)

Obrazek 5-13

Pol. |Symbol |Popis

1 /|:— Obrobek nebo obrabény predmét

2 Pripojovaci zdirka, svarovaci proud "+"
PFipojeni zemniciho kabelu obrobku

3 Vystupni stranu redukéniho ventilu

4 ! l Svarovaci horak

5 == |PFipojovaci zdirka, svarovaci proud "-"
PFipojeni kabelu pro svafovaci proud hofaku WIG

» Zastréku svarfovaciho proudu svarovaciho hofaku zastréte do zasuvky svarovaciho proudu ,-“ a
zajistéte ji otoenim doprava.

» Zastrcku zemniciho kabelu zastréte do pfipojné zasuvky svafovaciho proudu , +“ a oto€enim doprava
ji zajistéte.

» Hadici ochranného plynu svafovaciho hofaku pfiSroubujte k vystupni strané redukéniho ventilu.

5.4.2 Zasobeni ochrannym plynem

A VYSTRAHA

@ Nebezpedi irazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného

plynu!

Nespravné nebo nedostateéné upevnéni lahvi ochranného plynu muze A

mit za nasledek vazné urazy!

» Lahev ochranného plynu ulozte do k tomu uréenych drzakd a zajistéte
bezpelnostnimi prvky (fetéz/popruh)!

* Upevnéni musi byt umisténo v horni poloviné lahve ochranného plynu! :

» ZajiStovaci prvky museji tésné pfiléhat k obvodu lahve! .

5 Neomezovany pfivod ochranného plynu od lahve s ochrannym plynem ke svarovacimu horaku je
zakladnim predpokladem pro optimalni vysledky svarovani. Ucpany privod ochranného plynu
proto muze vést k poSkozeni svarovaciho horaku!

* VsSechna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésna!

099-002129-EW512
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5.4.3

5.4.4

5441

Pripojka redukéniho ventilu

Obrazek 5-14

Pol. |Symbol |Popis

Redukéni ventil

Lahev s ochrannym plynem

Vystupni stranu redukéniho ventilu

ArlWIN|F

Ventil lahve

» Pred pfipojenim redukéniho ventilu k lahvi na ochranny plyn otevrete kratce ventil lahve, aby se
vyfoukla veskera pfipadna nedistota.

* NaSroubujte plynotésné redukéni ventil na ventil lahve na plyn.

Volba svarovaciho ukolu

~——

Obrazek 5-15

Testovani plynu — nastaveni mnozstvi ochranného plynu

Je-li otoény plynovy ventil otevieny, ochranny plyn permanentné vytéka ze svarovaciho horaku
(bez regulace prostrednictvim zviastniho plynového ventilu). Oto¢ny ventil musi byt pred kaZzdym
svarovanim otevien, popf. po kazdém svarovani zase zavren.

Jak pfilis nizké, tak i pFili§ vysoké nastaveni ochranného plynu mize mit za nasledek pfistup vzduchu k
tavné lazni, a tim maze dochazet ke vzniku poéra. Prizplsobit mnozstvi ochranného plynu, aby odpovidalo
svarovacimu ukolu!

Orientacni pravidlo pro objemovy pruatok plynu:

Primér plynové trysky v mm odpovida pratoku plynu v I/min.

Priklad: 7 mm plynoveé trysce odpovida pritok plynu 7 I/min.

» Oteviete pomalu ventil lahve na plyn.

* Podle aplikace nastavte na redukénim ventilu mnozstvi plynu.

099-002129-EW512 21
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5.4.5 Zapaleni elektrického oblouku
5.45.1 Liftarc

a) b) c)

Obrazek 5-16

Svarovaci oblouk se zapali v okamziku dotyku s obrobkem:

a) Prilozte soucasné plynovou hubici hofaku a Spicku wolframové elektrody opatrné k obrobku
(Liftarc- proud proték& nezavisle na nastaveném hlavnim proudu)

b) Hofak naklorite pfes plynovou hubici, az vznikne mezi Spi¢kou elektrody a obrobkem mezera asi 2—
3 mm (svarovaci oblouk se zapali, proud vzrista na nastavenou hodnotu hlavniho proudu).

¢) Horak nadzvednéte a sklorite jej do normalni polohy.

Ukonéeni svafovani: ZvétSete vzdalenost hofaku od obrobku, az se svafovaci oblouk prerusi.

5.4.6 Pulsovani pramérné hodnoty
PFi pulsovani praimérné hodnoty periodicky probiha pfepinani mezi dvéma proudy, pficemz je tfeba zadat
pramérnou hodnotu proudu (AMP), pulsni proud (Ipuls), vyvazeni (BALl) a frekvenci (E-El). Rozhodujici je
nastavena primérna hodnota proudu v ampérech, pulsni proud (Ipuls) se procentualné k primérné
hodnoté proudu (AMP) zada pomoci parametru 'PLl. Proud v dobé mezi impulsy (IPP) nemusi byt
nastavovan. Tato hodnota se vypocita ovladanim pfistroje, tim je zachovana primérna hodnota
svarovaciho proudu (AMP).

A,
IpUls - pe— e e e — -
>100%
AMP -f o e oo e
IPP o fe— -

x Tpuls Tpuls Us
Obréazek 5-17

AMP = hlavni proud; napf¥. 100 A

IPL = pulzni proud = IP1 x AMP; napf. 170 % x 100 A= 170 A
IPP = proud v dob& mezi impulzy

Tpuls = doba cyklu impulzu = 1/FrE; napf. 1/1Hz=1s

bAL = vyvazeni
1=  Nastaveni parametrd > viz kapitola 5.4.7.
Volba
Obrazek 5-18
22 099-002129-EW512
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5.4.7

Expertni menu (WIG)

V nabidce Expert jsou uloZzeny nastavitelné parametry, u nichZ neni potfebné pravidelné nastavovani.
Pocet zobrazenych parametrd mize byt omezen napf. deaktivovanou funkci.

Oblasti nastaveni hodnot parametra jsou shrnuty v kapitole Pfehled parametr( > viz kapitola 11.1.

Indikace

Obrazek 5-19

Nastaveni / Volba

| 5t

Startovni proud (procentualné, v zavislosti na hlavnim proudu)

ELP

Doba zvyseni na hlavni proud

FrE

Pulsni frekvence

bAL

Vyvazenost pulsu

I PL

Pulsni proud > viz kapitola 5.4.6

USP

Omezeni délky elektrického oblouku > viz kapitola 5.5
——————— funkce aktivni
------- funkce vypnuta
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5.5 Omezeni délky elektrického oblouku (USP)
Funkce omezeni délky svafovaciho oblouku zastavi svafovani pfi rozpoznani pfilis vysokého napéti
svafovaciho oblouku (neobvykle velka vzdalenost mezi elektrodou a obrobkem). Funkce muize byt
v zavislosti na metodé pfFizpusobena v pfislusné nabidce Expert:
Svafovani elektrodami > viz kapitola 5.3.7
Svarovani WIG > viz kapitola 5.4.7
Omezeni délky svafovaciho oblouku nem(ize byt pouzito pro charakteristiky Cel (je-li k dispozici).

5.6 Rezim uspory energie (Standby)
Rezim uspory energie mize byt voliteIné aktivovan delSim stiskem tladitka > viz kapitola 4.3 nebo
nastavitelnym parametrem v nabidce konfigurace pfistroje (rezim Uspory energie zavisly na asu
) > viz kapitola 5.9.

_ Pfi aktivnim rezimu Uspory energie bude na obou displejich pfistroje zobrazen pouze stfedni
pFicny segment displeje.

Pouzitim libovolného ovladaciho prvku (napf. oto¢enim oto¢ného knofliku) se deaktivuje funkce Uspory
energie a pfistroj se znovu pfepne do pohotovostniho reZzimu ke svafrovani.

5.7  Zarizeni na redukci napéti
Vyhradné varianty pfistroju s dodatkem (VRD/AUS/RU) jsou vybaveny zafizenim ke snizeni napéti
(VRD). Slouzi ke zvySeni bezpe€nosti zejména v nebezpecném prostredi (jako napf. vystavba lodi,
stavba potrubi, hornictvi).
Zafizeni na redukci napéti je pfedepsano v nékterych zemich a v mnoha vnitrofiremnich bezpecénostnich
predpisech pro zdroje svafovaciho proudu.
Kontrolka VRD > viz kapitola 4.3 sviti, pokud spravné funguje zafizeni k snizeni napéti a vystupni napéti
je redukovano na hodnoty stanovené podle pfislusné normy (technické udaje > viz kapitola 8).
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Rizeni pfistupu

5.8 Rizeni pristupu
K zabezpeceni proti neopravnéné nebo nahodné zméné nastaveni pfistroje mize byt Fidici jednotka pro
nékteré zakladni parametry zablokovana. Blokovani pfistupu projevi takto:
+ Parametry a jejich nastaveni v nabidce konfigurace pfistroje, v nabidce Expert a v pribéhu funkci Ize
pouze sledovat, ale nelze je ménit.
* Metoda svafovani nemuze byt pfepnuta.
Parametry blokovani pfistupu se nastavuji v nabidce konfigurace pfistroje > viz kapitola 5.9.
Aktivace blokovani pristupu
» Zadani pfistupového kodu blokovani pfistupu: Zvolte parametr a vyberte Ciselny kéd (000-999).
» Aktivace blokovani pfistupu: Parametr nastavte na aktivaci blokovani pfistupu len_].
Aktivace blokovani pfistupu se zobrazuje kontrolkou ,Blokovani pfistupu aktivni“ > viz kapitola 4.3.
Zruseni blokovani pfistupu
« Zadani pfistupového kédu blokovani pfistupu: Zvolte parametr a zvolte dfive nastaveny Ciselny
kod (000-999).
» Deaktivace blokovani pfistupu: Parametr nastavte na deaktivaci blokovani pfistupu kFFl. Blokovani
pFistupu Ize také deaktivovat vylu€né zadanim dfive zvoleného Ciselného kodu.
099-002129-EW512 25

11.05.2017



Konstrukce a funkce ev\;h‘)
Konfiguraéni menu pfistroje

5.9 Konfiguraéni menu pfristroje
V nabidce konfigurace pfistroje se provadéji zakladni nastaveni pfistroje.

Vs

( ENTER ) [ NAVIGATION )
4

Indikace

Obrazek 5-20

Nastaveni / Volba

cHL

Kalibrace
Po kazdém zapnuti se pfistroj cca 2 s kalibruje.

End

Opusténi menu
Exit

cFi

Konfigurace pristroje
Nastaveni funkci pfistroje a zobrazeni parametru

FU

Dynamické prizplisobeni vykonu > viz kapitola 7.4

S56A

Funkce Uspory energie v zavislosti na dobé > viz kapitola 5.6

Nastaveni Ciselné hodnoty 5 min. - 60 min. (Doba pfi nepouzivani az do aktivace rezimu
Uspory energie)

------- Funkce vypnuta

EPL

Expertni menu

cod

Ovladani pristupu — pristupovy kod
Nastaveni: 000 az 999 (z vyroby 000)

26
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Konfigurani menu pfistroje

Indikace Nastaveni / Volba

! Ovladani pristupu > viz kapitola 5.8
LOC) |en)-—m Funkce zapnuta

——————— Funkce vypnuta (z vyroby)

5 Servisni menu

ru Zmeény v servisnim menu by mély byt provadény jen po domluvé s autorizovanym
servisnim personalem!

E Verze softwaru fizeni pristroje

ucr Zobrazeni verze
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V8eobecné

6
6.1

6.2

6.2.1

Udrzba, péée a likvidace
VSeobecné

A NEBEZPECI
e Nebezpedi poranéni elektrickym napétim po vypnuti!

Prace na otevieném pristroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!

Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti
zde pretrvava az do 4 minut po vytazeni sitové zastrcky.

1. Vypnéte pfistroj.

2. Vytahnéte sitovou zastrcku.

3. Vyckejte alespon 4 minuty, nez se vybiji kondenzatory!

A VYSTRAHA

Neodborna udrzba, kontrola a opravy!
e Udrzbu, kontrolu a opravu vyrobku smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfri
kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné
nasledné Skody a u€init nutna bezpeénostni opatieni.
» DodrZovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.3.
* Neni-li néktera z nize uvedenych zkousek splnéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu
teprve po opravé a nové zkousce.

Opravy a udrzbové prace smi provadét pouze vyskoleny autorizovany odborny personal, v opaéném
pfipadé zanika narok na zaruku. Ve vSech servisnich zalezitostech se obracejte zasadné na vaseho
odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze
prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméneé dilu pouzivejte pouze originalni nahradni dily.
V objednavce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové Cislo pristroje, typové oznaceni
a artiklové ¢islo ndhradniho dilu.

Tento pfistroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a b&Znych pracovnich podminek Zadnou

naroc¢néjsi udrzbu a vyZzaduje minimalni péci.

Kvuli znecisténému pfistroji se snizi Zivotnost a dovolené zatizeni. Intervaly ¢isténi se rozhodujici mérou

fidi okolnimi podminkami a s tim spojenym znecisténim pfistroje (minimalné ale jednou za pul roku).

Cistéeni

* Vnégjsi plochy vycistéte vihkou utérkou (nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky).

» Vétraci kanal a event. lamely chladiCe pfistroje vyfoukejte stlaenym vzduchem neobsahujicim olej a
vodu. Stlaéeny vzduch mUize pfetocit ventilator pfistroje, a tim jej znicit. Ventilator pfistroje neofukujte
pfimo a event. jej mechanicky zablokuijte.

» Zkontrolovat znecisténi chladici kapaliny a event. ji vyménit.

Lapaé neéistot

Snizenim prichodu chladiciho vzduchu se snizi dovolené zatiZzeni svafovaciho pfistroje. Podle vyskytu

znecisténi (nejpozdéji kazdé 2 mésice) musi byt filtr necistot pravidelné demontovan a vycistén (napf.

vyfoukan stlaenym vzduchem).
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6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

Udrzbové prace, intervaly

Denni udrzba

Vizualni kontrola

+ Sitovy pfivod a jeho odleh&eni tahu

» Zajistovaci prvky lahvi na plyn

+ Prekontrolujte vnéjSi poSkozeni svazku hadic a pfipojek proudu a pfipadné je vyménite nebo je
nechejte opravit odbornym personalem!

+ Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

» Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotrebitelnych dild a pfipadné je dotahnout.

» Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.

» Transportni valeCky a jejich zajiStovaci prvky

» Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

» Ostatni, vSeobecny stav

Funkéni zkouska

» Ovladaci, signaliza¢ni, ochranna a regulac¢ni zafizeni (Funk&ni zkouska)

» Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajiSténi usazeni)

* Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

» Zajistovaci prvky lahvi na plyn

» Zkontrolujte Fadné upevnéni civky s dratem.

+ Je tfeba zkontrolovat fadné usazeni Sroubovych a zastrckovych spojeni pFipojek a opotrebitelnych dill
a pripadné je dotahnout.

» Odestrarite ulpivajici rozstfik po svafovani.

* Pravidelné Cistéte kladky k posuvu dratu (zavisi na mife znecisténi).

Mésicni udrzba

Vizualni kontrola

+ Skody na plasti (Celni, zadni a bo¢ni stény)

» Transportni valecky a jejich zajiStovaci prvky

» Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

+ Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény

Funkéni zkoudka

+ Volici spinag, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k snizeni napéti signalni
zarovky a kontrolky

» Kontrola pevného usazeni prvkd voditek dratu (vstupni vsuvka, trubka voditka dratu).

« Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény

» Zkontrolujte a vycistéte svarfovaci hofak. Z dlvodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které
negativné ovliviuji vysledek svafovani a mohou vést k poskozeni hofaku!

Kazdoroéni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)

Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkousky".
Kromé zde uvedenych predpisu k provedeni kontroly je nutné dodrzet legislativni nafizeni nebo predpisy
prisluSné zemé.

p=>> Dalsiinformace jsou uvedeny v prilozené brozure ,,Warranty registration“ a v nasich informacich

tykajicich se zdruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

099-002129-EW512 29

11.05.2017


https://www.ewm-group.com/

Udrzba, péée a likvidace ev\;"r)
Odborna likvidace pfistroje

6.4 Odborna likvidace pfristroje

t=> Rédna likvidace!
Pfistroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické
soucasti, které je tfeba zlikvidovat.

Nelikvidujte s komunalnim odpadem! [
Pri likvidaci dodrzujte urfedni predpisy!

Pouzité elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU
Evropského parlamentu a Rady Evropy ze dne 4.7.2012) nesmi dale odstranovat do netfidéného
domaciho odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol popelnice na kole¢kach poukazuje na nutnost
oddéleného sbéru.

Tento pristroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systémua oddéleného
sbéru.

V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvedeni do ob&hu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych
a elektronickych pfistroju (ElektroG) vyhovujici poZadavkim na ochranu Zivotniho prostredi ze
16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do shéru oddéleného od netfidéného domaciho odpadu.
Vefejnopravni provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto uelem sbérny, které sbiraji staré
pristroje ze soukromych domacnosti bezplatné.

Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistroji obdrzite od pfislusné méstské nebo obecni
spravy.

Firma EWM je ucastnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadt a je registrovana v
seznamu nadace pro staré elektropfistroje (EAR) pod Cislem WEEE DE 57686922.

Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partneriim EWM.

6.5 Dodrzovani pozadavki RoHS

My, spole¢nost EWM AG Mindersbach, timto potvrzujeme, Ze vSechny vyrobky, které jsme vam dodali, a
kterych se smérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v elektrickych zafizenich
(RoHS) tyka, vyhovuji pozadavkiim smérnice RoHS (viz také pfislusné smérnice ES tykajici se
prohladeni o shodé vaseho pfistroje).
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Odstranovani poruch
HlaSeni chyb (proudovy zdroj)

v

Odstranovani poruch

VSechny vyrobky podléhaji pfisnym kontrolam ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco
nefungovalo, pfezkousejte vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zadné doporuceni k
odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.

Hlaseni chyb (proudovy zdroj)

Vada svarecky je indikovana zobrazenim kédu chyby (viz tabulka) na displeji oviadani pfistroje.
V pfipadé chyby pfistroje se vypne vykonova jednotka.

Zobrazovani moznych cisel chyb zavisi na provedeni pfFistroje (rozhrani/funkce).

» Poruchy zafizeni evidujte a dle potfeby je oznamujte servisnimu personalu.
+ Vyskytne-li se vice chyb, jsou tyto zobrazovany za sebou.

Chybové Mozna pfric¢ina Odstranéni
hlaseni
EO V pfipadé chyby se vyfadi Nestlacujte tlagitko hofaku, resp. patkového
spoustéci signal dalkového ovladace
E4 Chyba teploty Necheijte pfistroj vychladnout
ES5 Sitové prepéti Vypnéte pfistroj a pfezkousejte sitové napéti
E6 Sitové podpéti
E7 Chyba elektroniky Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.
E9 Sekundarni prepéti Pokud zavada pfetrvava, obratte se na servis.
E12 Chyba redukce napéti (VRD)
E13 Chyba elektroniky
El4 Chyba pfi porovnani proudu a Vypnéte pfistroj, odlozte izolované drzak
evidence elektrody a pfistroj opét zapnéte. Pokud zavada
pretrvava, obratte se na servis.
E15 Chyba nékterého z napajecich PFistroj vypnéte a znovu zapnéte.
napéti elektroniky Pokud zavada pretrvava, obratte se na servis.
E23 Chyba teploty Necheijte pfistroj vychladnout
E32 Chyba elektroniky Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.
Pokud zavada pretrvava, obratte se na servis.
E33 Chyba pfi porovnani napéti a Vypnéte pfistroj, odlozte izolované drzak
evidence elektrody a pfistroj opét zapnéte. Pokud zavada
pfetrvava, obratte se na servis.
E34 Chyba elektroniky Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.
Pokud zavada pretrvava, obratte se na servis.
E37 Chyba teploty Nechejte pfistroj vychladnout
E40 Chyba motoru Zkontrolujte pohon posuvu dratu,
pFistroj vypnéte a znovu zapnéte, pokud zavada
pretrvava, obratte se na servis.
E55 Vypadek nékteré sitové faze Vypnéte pfistroj a pfezkousejte sitové napéti
E58 Zkrat v obvodu svafovaciho Pfistroj vypnéte a zkontrolujte spravnou instalaci
proudu vodi¢l svarfovaciho proudu, napf.: drzak elektrod
odloZte na izolovanou podloZku; odpojte vedeni
proudu odmagnetizovani.
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7.2

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

[ Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pfistrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a

7.3

7.4

=

procesni plyn!

Legenda Symbol Popis
V4 Chyba / Pfi¢ina
% Naprava

Sviti kontrolka prehfivani
~ Nadmérna teplota, svarecka
X Nechejte zapnuty pfistroj vychladnout

Poruchy funkce
~ VSechny kontrolky ovladani pfistroje po zapnuti sviti
~ Po zapnuti nesviti zadné kontrolky ovladani pfistroje
~ Zadny svafovaci vykon
%  Vypadek faze > pfekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)
~ Problemy se spojenim
x Pfipojte Fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.
~ Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
X Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
® Proudovou trysku fadné utdhnéte

Zobrazit verzi programového vybaveni fizeni prFistroje

Dotaz na stavy softwaru slouzi vyhradné k informaci pro autorizovany servisni personal a maze byt
dotazovan v nabidce konfigurace pfistroje > viz kapitola 5.9!

Dynamické prizptsobeni vykonu

Prfedpokladem je Fadné provedeni jisténi el. vedeni.
Dodrzujte udaje k jisténi el. vedeni <10/><11/><12/> viz kapitola 8!

S touto funkci mlze byt pfistroj pfizplsoben pojistce sitového napajeni ze strany stavby. Tim muize byt
potlageno trvalé vybavovani sitové pojistky. Maximalni pfikon pfistroje se omezi vzorovou hodnotou pro
stavajici sitovou pojistku (je moznych nékolik stupfid).

Hodnota mdZe byt pfedvolena v nabidce konfigurace pfistroje > viz kapitola 5.9 parametrem ELS,
Vybrana hodnota se po zapnuti pfistroje zobrazi na 2 vtefiny na displeji v indikaci pfistroje kALl

Funkce nastavi svaifovaci vykon automaticky na podkritickou hodnotu pfislusné sitové pojistky.

P¥i pouziti sitové pojistky 20 A musi byt vhodna sitova zastrcka pripojena kvalifikovanym
elektrikarem.
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Reset svafovacich parametri na plvodni nastaveni z vyroby

7.5 Reset svarovacich parametril na puvodni nastaveni z vyroby

=  VSechny specifické, uzivatelem ulozené, parametry svafovani jsou nahrazeny vyrobnim
nastavenim.

Obrazek 7-1

Indikace Nastaveni / Volba

Fl“ Kalibrace
cnrc Po kazdém zapnuti se pristroj cca 2 s kalibruje.

Inicializace
Stisknéte tladitko a podrzte, dokud se nezobrazi hlaseni "Inl".

] ]
1
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8 Technicka data

Provozni udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotrebitelnymi dily!

8.1 Pico 160 cel puls

MMA WIG
Rozsah nastaveni proudu 5A-150 A 5A-160 A
Rozsah nastaveni napéti 20,2V -26,0V 10,2V -16,4V
Dovolené zatiZeni 40 °C
30 % 150 A 160 A
60 % 120 A
100 % 110 A
Zatézovaci cyklus 10 min. (DZ 60 % A 6 min svafovani, 4min pfestavka)
Napéti naprazdno 94V
Redukované napéti naprazdno (VRD AUS) 33V
Redukované napéti naprazdno (VRD RU) 12V | 12V

Sitové napéti (tolerance)

1x230V (+15 % az -40 %)

Maximalni sitova impedance (@PCC)

Zmax XXX mQ *

Frekvence 50/60 Hz
Sitova pojistka (tavna pojistka pomala) 16 A?
Primarni trvaly proud (100 %) 20A | 13 A

Pfipojeni na sit

HO7RN-F3G2,5

Maximalni pFikon 7,3 kVA | 4,9 KVA
Doporucéeny vykon generatoru 9,9 kVA

cosg/stuperi uginnosti 0,99/83 %

Okolni teplota -25°C az +40 °C

Chlazeni pristroje/hofaku Vétrak (AF)/plyn

Hlu¢nost <70 dB(A)

Zemnici kabel (minimalng) 16 mm?

Trida izolace/druh kryti H/IP 23

Tfida EMC A

Bezpec€nostni znacka [s1/ CEAA

Uplatnéné harmonizované normy

viz prohlaseni o shodé (dokumentace k pfistroji)

Rozméry D/S/V 370 x 129 x 236 mm
14.6 x 5.1 x 9.3 inch
Véha 4,9 kg
10.81b

! Toto svafovaci zatizeni neodpovida IEC 61000-3-12. Jste-li pfipojeni k vefejnému nizkonapétovému
systému, je v odpovédnosti zfizovatele nebo uzivatele svafovaciho zafizeni, aby zajistil, Zze svarfovaci
zafizeni bude pfipojeno po domluvé s provozovatelem napajeci sité.

2 Doporuceny jsou tavné pojistky DIAZED xxA gG. Pfi pouziti pojistkovych automatud aplikujte ty, které

maji vypinaci charakteristiku ,C*!
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Prislusenstvi

Drzéak elektrody / Vedeni obrobku

9 PrisluSenstvi
9.1 Drzak elektrody / Vedeni obrobku

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

EH25 QMM 4M Drzak elektrody 094-005800-00000

WK16mmz2 170A/60% 4m/K Zemnici kabel 094-005801-00000
9.2 Dalkovy ovladac¢ a prislusenstvi

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

RG13 Dalkovy ovladag 090-008113-00000
9.3 Svarovaci horak TIG

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

TIG 26 GDV 4m Svarovaci hofak WIG, oto€ny plynovy ventil, 094-511621-00100

chlazeny plynem, decentralizovany
TIG 26 GDV 8m Svarovaci hofak WIG, oto¢ny plynovy ventil, 094-511621-00108
chlazeny plynem, decentralizovany

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D |Redukéni ventil na tlakové lahvi, manometr 394-002910-00030

GH 2X1/4" 2M Plynovéa hadice 094-000010-00001
9.4 VSeobecné prislusenstvi

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

SKGS 16A 250V CEE7/7, DIN |Zastrcka s ochrannym kontaktem (Schuko) 094-001756-00000

49440/441

ADAP CEE16/SCHUKO Uzemnéna spojka/zastrcka CEE16A 092-000812-00000
9.5 Opce

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

ON Filter Picol160

VoliteIné dodatecné vybaveni vstupu vzduchu
filtrem na nedistoty

092-003206-00000

ON Handle Pico 160

Volitelné dodate€né vybaveni rukojeti

092-003205-00000
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10  Servisni podklady
A VYSTRAHA

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
e K zabranéni Grazim a poskozeni pristroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!
V pripadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!
Pfipadnou opravou poveéite opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

10.1 Nahradni a opotiebitelné dily

Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejc(.

Obrazek 10-1
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Servisni podklady

Nahradni a opotfebitelné dily

Poz. [Obj. cislo Nazev Typ
1 [094-015236-E0501 [ Nosny femen TG3-E
2 |094-021818-E0501 | Skfifovy plech BH276,5X201,5X124,2
3 [094-021826-00000 |lzolacni folie IP
4 |040-001090-E0000 | Konstrukéni skupina, ovladaci E160
panel s rotaénim snimacem

044-004185-10015 | Rotacni snimacé 30POS/1,5NCM

6 |094-019308-00000 |Plastova izolace pro rotacni KID/D23X7,3
snimac

094-021994-00000 | Svétlovod LL8X6

094-021794-00502 | Lepici folie KLF-E 1.05

074-000315-00000 | Otoény knoflik KNOB 23MM
10 |094-015043-00001 | Kryt otoéného knofliku KNOB COVER 23MM
11 |094-021514-00000 | Odnimatelny kryt KKS
12 |094-021511-00000 |Zabudovana zditka EB/35-50QMM
13 |094-021795-00502 |Lepici folie LOGO/PLUS/MINUS
14 |094-021477-00000 | Skfin, pfedni strana KFG
15 |094-022172-00001 |Distan¢ni prvek AHD35X22X4
16 |092-003193-00001 | Tlumivka WD
17 |094-021509-00000 | Skfin, spodni strana KBG
18 |094-014311-00000 |Matice pro plech M5/21X15X6
19 |[094-021508-00000 |Vzduchovod IPL
20 |094-015248-00000 | Péna, uchyceni ventilatoru S95X48X23
21 [092-019418-00000 |Vétrak 92X92X32
22 [094-008045-10000 |Sitovy vypinac WS 250V/20A 2POLE
23 [092-003003-00001 |Pfivodni sitovy kabel 3X2.5QMM/3.5M SCHUKO
24 1094-021478-00000 | Skfin, zadni strana KRG
25 |094-019537-00000 | Matka M20x1,5
26 |094-021796-00500 |Lepici fdlie processes PICO CEL PULS
27 [040-001084-E0000 | Zakladni deska invertoru PCB HB160
28 |094-012942-00000 |Sroub M5X14/DELTA-PT-SCHRAUBE
29 |094-010089-00000 |Sroub, Torx M3X8-DG-SCHRAUBE
30 |094-015135-00000 |Sroub M5X16/KOMBITORX PLUS T25
31 |094-021833-00000 |Sroub M5X10/DIN6900-5 Z9/8.8/VERZ.
32 |094-022122-00000 |Sroub s pulkulatou hlavou M5X16/DIN6900-5 Z9/8.8/VERZ.

099-002129-EW512

11.05.2017

37



Servisni podklady

éma zapojeni

7

Sch

éma zapojeni

7

10.2 Sch

+
||A__I| _ [~ ——_plus 4 e
23072400 L1 L1
N A J\ <
50/60H j _ . . i
7 _ f L1
S | .
— T |
* choke
toroid _ 3_:cm\ﬁ Iia) -
3 sl vindings _ W ~
E | PEIN toroid
iy, +— 7 1 sl vinding
Yo |
PEIR2 T |
q®|z —pe f | |
PE= toro Al- N i " i
Jelec. windings _ x4 " % XA control panel i
- R L
HB160 = 1 A2 |
X1 > 4 |
control pane! . H m \_ m O i
i
=2 > . |
e A Au o i
fan X186 U ..,w Y1HE 7
| 7 7
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ e
sheet:d 4 1 date: name: ‘ atidle number
marked: 2107 2016 [HIEDENTHAL mia Fefer to protection netice 15018016

revision-

revision-

reision-

resision-

checked by 21072016 |KNCPP

‘D.}DU.G E : Refer to protaction notice 15018016 095-010295-00000
Bez. 1: PICO 160 CEL PULS draving no- index-version:
Bez.2: ELEK-GERAET 13290-0-B
Bez.3:

Obrazek 10-2

11.05.2017

099-002129-EW512

38



ewmn Dodatek A
Pfehled parametrd — pokyny k nastaveni

11 Dodatek A
11.1 Prehled parametri — pokyny k nastaveni

f, Parametry/funkce Rozsah nastaveni

2E 5 g

NS 38 5

2% 5% | £ 3%

N © nN £ E |
MMA (MMA)

Hlavni proud (AMP) 5 - 150 A

Proud horkého startu (AMP%) 120 50 - 200 | %

Doba horkého startu (sec) 0,5 01 - 200 s
Korekce Arcforce 0 -10 - 10
FrE| |KmitoCet pulzovani 1,2 0,2 - 500 | Hz
Vyvazeni pulzovani 30 1 - 9 | %
Pulzni proud 142 1 - 200 | %
Omezeni délky svafovaciho oblouku off off - on

WIG (TIG)

Hlavni proud AMP 5 - 160 | A
Startovni proud 20 1 - 200 | %
LUP| |Doba nabéhu proudu 1,0 00 - 200 s
Kmito&et pulzovani 2,8 0,2 - 2000 | Hz
VyvaZeni pulzovani 50 1 - 99 | %
Pulzni proud 140 1 - 200 | %
Omezeni délky svafovaciho oblouku on off - on

Zakladni parametry (nezavisle na metodé)
cAlL| |Kalibrace
Opusténi nabidky
Konfigurace pfistroje
Dynamické pfizpUsobeni vykonu 16 10 - 20 A
Funkce Uspory energie v zavislosti na dobé off 5 - 60 | min
EPL| |Nabidka Expert
Ovladani pfistupu — pFistupovy kod 000 000 - 999
Ovladani pfistupu off off - on
Crul |Nabidka Servis
E] ReZim uspory energie aktivni
099-002129-EW512 39

11.05.2017



Dodatek B

Piehled pobo¢ek EWM

12

Dodatek B

12.1 Prehled poboéek EWM

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Gilinter-Henle-Stral3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£} O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Straf3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

() Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grilinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraRe 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstraf3e 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax:-14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strae 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERI TIC. LTD.STI.

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiigtikcekmece / Istanbul Turkey

Tel.: +90 212 494 3219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{:} Plants O Branches

Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.ro.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551  Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax:-20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM AG

Munich Regional Branch

Gadastralle 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Heinkelstral3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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